


Funalco, SAde CV, esunaempresanetamente mexicanaestablecidaenla Ciudad de México.

Trabajamos bajo el compromiso de proporcionar al cliente, puntualidad y responsabilidad en la
comercializacion de refacciones industriales base cobre en sus principales aleaciones: bronces,
latones y cobre, con estricto apego a los estandares de excelencia establecidos en las
normas internacionales.

Con el conocimiento generado durante todos estos afios de trabajo y laincorporacion de nuevas
tecnologias hemos podido avanzar con una linea de produccién integrada: moldeado,
fundicion y maquinado a precision, para entregar un producto final de la mas alta calidad.
Nuestras piezas se manejan en el proceso de fundicibn en arena: verde, shell y
autofragliante, lo que nos permite llevar el disefio de su pieza, de la visiébn a su ejecucion, en un
lapso de tiempo que supera las necesidades especificas de nuestros clientes, también
ofrecemos bujes de bronce centrifugados de 100 hasta 300 mm de diametro y hasta una
longitud de 380 mm.

Con estos atributos hemos venido atendiendo a la industria metal-mecénica, siderurgica,
azucarera, cementera, minera y talleres de mecanizados en general de todo el pais,
representando paratodos ellos unaexcelente opcion de sustitucion de importaciones, abatiendo
costos y ofreciendo productos de muy alta calidad.

En nuestras politicas de atencion al cliente incluimos:

Garantia de composicidn quimica, contando con equipo de laboratorio especializado y
certificado.

Garantia de sustitucién (reposicion) de materiales que no cumplan con los requerimientos de
compra.

Asesoria y soporte técnico.

Agradecemos la oportunidad que nos brinden de mostrar nuestra calidad y compromiso.



Seleccion correcta de una aleacion de bronce

No es raro encontrar un cojinete de bronce que ha funcionado satisfactoriamente durante
décadas, incluso en condiciones de funcionamiento severas. De hecho, un cojinete de bronce bien
disefiado y mantenido a menudo supera al equipo al que sirve. Lograr dicho rendimiento no es
dificil, perorequiere undisefio sélido, elmaterial de cojinete adecuado, unafabricacion precisay,
como con cualquier equipo mecénico, un mantenimiento diligente. Los bronces son, sinduda, la
clase mas versatil de materiales para piezas de desgaste, ya que ofrecen una amplia gama de
propiedades de una amplia seleccion de aleaciones y composiciones. Esta hoja de datos describe
los bronces de rodamiento estandar mas utilizados y tiene como objetivo ayudar al disefiador a
seleccionar el bronce correcto para el trabajo en cuestion.

Disefio de la pieza.

Un buen disefio de cojinetes implica tres elementos fundamentales: comprender el entorno de
servicio, disefiar para una lubricacion adecuada y seleccionar la mejor aleacién para el trabajo. La
evaluacion precisa de las condiciones de servicio esperadas no se puede exagerar; Es la base para
todas las decisiones posteriores. Crear o0 al menos identificar el modo de lubricacién en el que
operara la pieza es igualmente importante. A veces el modo se puede establecer a través del
disefio; otras veces es simplemente dictada por las condiciones de operacion. Finalmente, el
material de la pieza seleccionado debe adaptarse tanto al entorno de servicio como al modo de
operacion. La amplia gama de propiedades que ofrecen los bronces para piezas de desgaste
simplifica el proceso de seleccién del material y ayuda a asegurar que la aleacién elegida
proporcionara un rendimiento 6ptimo de las piezas a fabricar.

Condiciones de servicio.

El requisito previo mas importante para garantizar un rendimiento éptimo de los cojinetes es
conocer o predecir con precision las condiciones de servicio. Las principales areas de
consideracion son: carga, constante e impacto, velocidad en la carga de disefio, movimiento
oscilante, esdecir, menos revoluciones completas, ambientes corrosivos, ambientes suciosy/o
lubricantes, temperatura, operacién frecuente de arranque y parada, suministro de lubricante
cuestionable o interrumpible, desalineacion del eje, dureza diferencial, rodamiento vs. eje.
Satisfacer las demandas a menudo conflictivas de la mezcla particular de condiciones operativas
esperadas hace que casitodas las piezas de bronce sean un compromiso. Las condiciones que
involucran cargas extremas, velocidad o temperatura en combinacién, ya sea baja o alta, son
especialmente dificiles. La tarea del disefiador de piezas es optimizar ese compromiso para lograr
el mejor rendimiento posible en el producto terminado.



Modos de operacion.

Una vez definidas las condiciones operativas de las piezas de bronce, el siguiente paso es
establecer el modo de lubricacion en servicio: pelicula hidrodinamica, de contorno o mixta.
Algunas veces esto puede hacerse por disefio, otras veces debe aceptarse por defecto.

Propiedades de los bronces.

Muchos millones de piezas funcionan con éxito enlos modos de limite y de pelicula mixtadurante
toda su vida util. La Unica penalizacion que esto conlleva es un aumento de la friccion en
comparaciénconlaspiezaslubricadas hidrodinAmicamentey, por consiguiente, un mayor gasto
de energia. Sin embargo, la vida de las piezas dependera en gran medida de la eleccion del
material del buje. Incluso los bujes hidrodinamicos pasan a través de los modos limite y de
pelicula mixta durante el arranque, y se apagan, o cuando se enfrentan a condiciones de
alteracion pasajera. Esto significa que la seleccion de material es una consideracion de disefio
importante paratodos los cojinetes de manguito, independientemente de sumodo de operacion.
Los atributos generales de un buen material de rodamiento son:

Un bajo coeficiente de friccibn en comparacion con los materiales de los ejes, buen
comportamiento al desgaste frente al acero, la capacidad de absorber y desechar pequefias
particulas contaminantes (incrustabilidad), la capacidad de adaptarse y ajustarse a la aspereza y
desalineacion del eje (conformabilidad), alta resistencia a la compresién, alta resistencia a la
fatiga, resistencia a la corrosion, baja resistencia al corte (en la interfaz del rodamiento al eje),
uniformidad estructural, costo razonable y disponibilidad inmediata.

Las caracteristicas de friccion inherentes de un material son extremadamente importantes
durante esos periodos, aunque seanbreves, cuando elrodamientofuncionaenelmodode limite.
Un bajo coeficiente de friccion es un factor en la resistencia de un material contrala soldaduray,
por lo tanto, la dureza de los ejes de acero. Los coeficientes de friccion para las aleaciones de
bronce contra el acero oscilan entre 0,08 y 0,14. Durante el desgaste, o cuando no hay
absolutamente ningun lubricante presente, el coeficiente de friccion puede variar desde
aproximadamente 0.12 hasta 0.18 a 0.30. En comparacion, el coeficiente de friccion durante el
desgaste del aluminio sobre el acero es de 0,32y para el acero sobre elacero de 1,00. Mientras
gue normalmente se hacen esfuerzos para mantener los rodamientos y sus lubricantes limpios,
cierto grado de contaminacién es casiinevitable. Un buen material de rodamiento deberia poder
compensar esto incrustando pequefias particulas de suciedad en su estructura, manteniéndolas
alejadas del eje de acero, que de lo contrario podria rayarse.



Del mismo modo, siempre existe el peligro de que los ejes estén desalineados 0 no sean
perfectamente lisos. Porlo tanto, se puede recurrira una aleacion de cojinete para que se ajuste,
0 "desgaste" ligeramente para compensar la discrepancia. Esta propiedad se
denomina conformabilidad: esta relacionada con la dureza del material y la resistencia a la
compresion. Una resistencia de alto rendimiento también esté relacionada con una buena
resistencia a la fatiga. Juntas, estas propiedades definen en gran medida la capacidad de carga del
material. La necesidad de unaadecuadaresistenciaalacorrosion es especialmente importante
en los rodamientos que operan en entornos agresivos o en aquellos rodamientos que
permaneceninactivos durante largos periodosdetiempo. Porlotanto,unabuenaresistenciaala
corrosion aumenta la vida util.

Un material de cojinete debe tener uniformidad estructural y sus propiedades no deben cambiar
amedidaque las capassuperficiales se desgastan. Porotrolado, se utilizan aleaciones comolos
bronces con plomo porgue proporcionan una pelicula lubricante de plomo en la interfaz del
cojinete. Elplomotiene unabajaresistenciaal corte,y puede rellenarlasirregularidades eneleje
y actuar como un lubricante de emergencia si el suministro de aceite se interrumpe
temporalmente. Finalmente, un material de cojinete debe serrentable y estar disponible en poco
tiempo. Ningun material de rodamiento Unico sobresale entodas estas propiedadesyesaesuna
de las razones por las que el disefio de rodamientos siempre implica un compromiso. Sin
embargo, las aleaciones de bronce proporcionan una seleccion tan amplia de propiedades del
material que una de ellas casi siempre puede satisfacer las necesidades de un disefio en
particular.




Familias de los bronces.

Bronces de estafio: Aleaciones. C90300, C90500, C90700. La funcion principal del estafio en estos
broncesesfortalecerlasaleaciones. (Elzinctambiénagregaresistencia, peromasdel4%de zinc
reduce las propiedades antifriccionales de la aleacion en las piezas). Los bronces al estafio son
fuertesydurosytienen unaductilidad muy alta. Estacombinacién de propiedadeslesdaunaalta
capacidad de carga, buena resistencia al desgaste y la capacidad de soportar golpes. Las
aleacionessonconocidasporsuresistenciaalacorrosibnenaguademarysalmueras. Ladureza
de los bronces al estafio les impide adaptarse facilmente a ejes asperos o desalineados. De
manera similar, no incrustan bien las particulas de suciedad y, por lo tanto, deben usarse con
sistemas de lubricacién limpios y confiables. Requieren una dureza del eje entre 300-400 BHN. Los
bronces al estafio funcionan mejor con la lubricacion con grasa que otros bronces; también son
muy adecuados para la operacion de pelicula de borde debido a su capacidad para formar
compuestos polares con pequefios rastros de lubricante. Las diferencias en las propiedades
mecanicas entre los bronces al estafio no son grandes. Algunos contienen zinc como reforzador
en reemplazo parcial de estafio mas caro.

Bronces al estafio con plomo: Aleacién Nos. C92200, C92300, C92700. Algunos bronces al estafio
contienen pequefias cantidades de plomo. En este grupo de aleaciones, la funcion principal del
plomo es mejorar la maquinabilidad. No esta presente en concentracion suficiente para cambiar
las propiedadesdelos cojinetes delas aleaciones de maneraapreciable. Algunos de los bronces
con plomo también contienen zinc, lo que fortalece las aleaciones a un costo menor que el
estafo. Los bronces con plomo de esta familia tienen propiedades y aplicaciones similares a las de
los bronces deestafio.




Bronces al estafio con alto contenido de plomo: Aleaciones C93200, C93400, C93500, C93700,
C93800, C94300. La familia de bronces al estafio con alto contenido de plomo incluye los caballos
de batalla de las aleaciones de bronce para cojinetes. La aleacion C93200 tiene un rango mas
amplio de aplicabilidady se especificacon masfrecuencia que todos losdemas materialesdelos
rodamientos. Es, y los otros bronces de estafio con plomo alto se utilizan para aplicaciones de
utilidad general bajo cargas y velocidades medias, es decir, aquellas condiciones que constituyen
lamayor parte de losusos de losrodamientos. Lasresistenciasydurezas sonalgomasbajas que
las de los bronces de estafo, pero este grupo de aleaciones con plomo sobresalen en sus
propiedades de antifriccibn y mecanizado. Al igual que con otras familias de bronce, las
diferencias entre las aleaciones individuales son menores. La aleacion C93200 utiliza una
combinacion de estafio y zinc para un fortalecimiento rentable, mientras que C93700 se basa
unicamente en el estafio para obtener el mismo nivel de resistencia. Ademas de su buena
resistencia, Laaleacion C93700 es conocida por su resistenciaala corrosion en aguas de minas
ligeramente acidasy enaguas mineralesy licores de sulfato de papel. Laresistencia al desgaste
es buena a altas velocidades y en condiciones de carga alta, golpes y vibraciones. La aleacion tiene
propiedades de fundicion justas, algo que debe considerarse cuando se deben producir formas de
rodamientos grandesocomplejas. Laaleacion C93700 contiene suficiente plomo para permitirel
uso bajo lubricacion dudosa o interrumpible, pero debe usarse con ejes endurecidos. La adicion
de plomo hace que estas aleaciones sean faciles de mecanizar.

La alta resistencia se sacrifica por una lubricidad superior en los bronces que contienen 15y 25
por ciento de plomo, aleaciones C93800 y C94300. Estos bronces de estafio con alto contenido de
plomoabsorbenmuybienlas particulas de suciedadyse adaptanfacilmentealasirregularidades
enlassuperficiesdelosejesypermitensuusoconejessinendurecer. Comoentodoslosbronces
con plomo, el plomo esté presente como particulas microscopicas discretas; en las aleaciones
C93800 y C94300 hay suficiente plomo disponible para untar sobre el mufidn para evitar
aferramiento, en caso de que se interrumpa el suministro de lubricante. El plomo también
proporciona una excelente maquinabilidad. Debido a su resistencia comparativamente mas baja y
su ductilidad algo reducida, las aleaciones C93800 y C94300 no deben especificarse para uso bajo
cargas elevadas o en aplicaciones donde se pueden anticipar impactos. Funcionan mejor con
cargas moderadas y altas velocidades, especialmente donde la lubricacion puede no ser confiable.
Seajustan bienyson muytolerantes alas condiciones de operaciénsucias, propiedades que les
han encontrado un uso extensivo en equipos de alta velocidad, movimiento de tierras e
industriales pesados.




Bronces de aluminio: Aleaciones C95300, C95300-HT, C95400, C95400-HT, C95500, C95500-HT,
C95510 Losbroncesde aluminio sonlosméasfuertesycomplejosde lasaleacionesde cojinetesa
base de cobre. Su contenido de aluminio proporciona la mayor parte de su alta resistenciay los
convierteenlos Unicos bronces pararodamientos capacesde sertratadostérmicamente. Su alta
resistencia, un rendimiento de hasta 68,000 psiy 120,000 de traccioén, les permite ser usados a
cargas unitarias hasta un 50 por ciento mas altas que las de la aleacion de bronce al estafio con
plomoC93200. Sinembargo, debidoasualtaresistencia, tienenunaductilidad bastante bajayno
se ajustan o amoldan bien. En consecuencia, requieren ejes endurecidos a 550-600 BHN. Las
superficies también deben ser extremadamente lisas, con ambos ejes y rodamientos terminados.
Se debe prestar especial atencion a la limpieza y confiabilidad del lubricante, esto ltimo porque
estasaleacionesnotienenlas propiedades antiadherentestipicas de losbronces conplomoyde
estafio. Por otro lado, los bronces de aluminio tienen una excelente resistencia a la corrosion y
son ideales para aplicaciones tales como hélices marinas e impulsores de bombas. Los bronces de
aluminiotambiéntienen unaresistenciasuperior atemperaturaelevada. Sonlos inicos bronces
yelunico material de cojinete convencional capaz de funcionaratemperaturas superiores a260°
C.

Bronces de manganeso: Aleaciones C86300, C86400, C86500. Los bronces de manganeso son
modificaciones de las aleaciones tipo metal de Muntz (60% de cobre, 40% de latén de zinc) que
contienen pequefias adiciones de manganeso, hierro y aluminio, ademas de plomo para
lubricidad, antiadherencia e incrustabilidad. Al igual que los bronces de aluminio, combinan una
resistencia muy alta con una excelente resistencia a la corrosion. Los cojinetes de bronce de
manganeso pueden operar a altas velocidades bajo cargas pesadas, pero requieren altas durezas
del eje y condiciones de operacién no abrasivas.

Resumen Los bronces de cojinetes ofrecen amplios rangos de resistencia, ductilidad, dureza,
resistencia al desgaste, propiedades antiadherentes, bajafriccionyla capacidad de adaptarse a
las irregularidades, tolerar ambientes de operacion sucios y lubricantes contaminados. La
resistencia a la corrosién de los bronces de rodamientos es generalmente superior a otros
materiales de rodamientos, y puede seleccionarse para satisfacer condiciones ambientales
particulares. Los bronces permiten una fabricacion facil y econémica, lo que permite que los
rodamientos se realicen en configuraciones especialesy tnicas de forma sencillay a bajo costo.
Los metales de los rodamientos no tienen una mejor maquinabilidad que los bronces de los
cojinetes con plomo y los de alto plomo. Casi sin excepcién, un cojinete de bronce puede
seleccionarse para satisfacer cualquier aplicacién de cojinete que se le presente.



Usos del bronce en la industria.
Maquinaria pesada.

Los rodamientos y bujes de bronce fundido se utilizan en una amplia gama de equipos de
construccion y otros equipos fuera de carretera, donde se requiere confiabilidad en un entorno
hostil. Las piezas de bronce fundido también se pueden encontrar en todos los tipos de equipos
agricolas en: juntas de pivote, bisagras, direccion y conjuntos de suspension. La aleacion C93200
es actualmente el material estandar de los rodamientos y bujes de bronce fundido. Su dureza
relativamente altay su buenaresistencia alimpacto lo hacen ampliamente utilizado en: equipos
de construccion, equipo para movimiento de tierra, graduadores, excavadoras, bombas
de concreto, equipos de elevacion, carretillas, elevadoras, montacargas, elevadores de tijera,
graas, equipos de agricultura, bujes de pivote diferenciales, suspensiones, pivotes de soporte del
mufnén.

Reparacion de maquinaria.

Hay muchos usos industriales para cojinetes de bronce fundido. Estos tipos de rodamientos se
utilizan ampliamente en maquinaria. Los rodamientos son componentes vitales de diferentes
tipos de prensas mecanicas. Los tornos utilizan bujes de bronce en multiples ubicaciones y
componentes. Las gruas industriales dependen de los cojinetes de bronce para soportar su
movimiento de polea. Sin los cojinetes de bronce, los equipos de hilado y torneado no giraran de
manera suave orapida.

Prensas:
Engranes, pifién, bujes del ciglefial, cojinetes de biela.

Acerias:

Funalco ha estado proporcionando repuestos confiables para todas las etapas de produccion. Los
repuestos adecuados deben estar disponibles para que la produccién no se detenga. Nuestras
piezas de desgaste de bronce proporcionan un rendimiento maximo gracias a su calidad y
tiempos de entrega.

Principalmente usados en: prensas de extrusion, casquillos, prensaestopas, bujes de garganta,
cabezasde piston, bujesdeollas, ruedas Molinos calientes, piezas paramolinos laminadores.
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Componentes de equipo hidraulico.

El equipo hidraulico se basa en la conversion eficiente de energia hidraulica en energia mecanica.
Durantelas Gltimas décadas, laimportanciaylademandade equipos hidraulicos enaplicaciones
moviles e industriales ha sido testigo de un aumento considerable debido a la capacidad del
sistemahidraulicopararealizartrabajosconsolounapequefiacantidadde fuerzadeentrada. Los
componentes de bronce se prestanengran medida alafuncionalidad de los equipos hidraulicos.
Funalco sirve a los fabricantes de equipos hidraulicos con los diversos componentes de bronce
necesarios para el funcionamiento de la hidraulica. Las propiedades inherentes de los cojinetes
de bronce fundido los convierten en una opcion ideal para los cilindros hidraulicos. Las
condiciones de los bujes fundidos en bronce satisfacen las condiciones que incluyen velocidades
mas lentas y requisitos de carga pesadade los cilindros hidraulicos. Son ampliamente utilizados
en esta industria para muchos componentes criticos como: culatas, anillos de sello, pistones
hidraulicos, rodamientos de cojin, bujes para cabezotes hidraulicos, anillos de desgaste
bipartidos, guias,anillos desello.

Transmision de energia.

Funalco, ha proporcionado soluciones de rodamientos a la industria de transmision de energia. La
simplicidad en el disefio del casquillo de manguito de bronce ha demostrado la prueba del
tiempo. Desde los pifiones hasta las poleas y los engranajes, los bujes de bronce han prolongado y
mejorado el rendimiento de los componentes criticos de transmisién de potencia.




Piezas con insertos de grafito

Los bujes con insertos de grafito se usan principalmente en aplicaciones que requieren
lubricacion continua en areas de dificil acceso. El grafito es forzado mecanicamente en los
orificios / ranuras bajo presion extrema. Una pelicula de lubricante se transfiere al eje cuando
comienza a girar. Estos rodamientos ofrecen una lubricacion continua durante largos periodos sin
mantenimiento.

Razones para seleccionar piezas con insetrtos de grafito.

1. Total auto lubricante: no se requiere aceite ni grasa Las caracteristicas de auto lubricacion
permiten el uso de rodamientos donde es dificil engrasar, costoso de implementary donde nose
puede usar grasa / aceite. Se logra una excelente lubricacion incluso bajo cargas elevadas a bajas
velocidades.

2. Excelente resistencia al desgaste: Se logra una excelente resistencia al desgaste en condiciones
de trabajo severas, como cargas pesadas, baja velocidad, movimientos alternativos, oscilantes e
intermitentes donde la formacion de pelicula de aceite es dificil.

3. Bajo coeficiente de friccion: 0.04 a 0.2 tipico: La auto lubricacion con lubricantes sélidos
especialmente embebidos reduce la friccion.

4. Amplios rangos de temperatura de operacion: -400°C a 600°C. El rendimiento superior se
exhibe en condiciones de alta y baja temperatura.

5. Corrosion yresistencia quimica: El rendimiento no se ve afectado por el aguay los productos
quimicos causticos.

6. Disefiadoparasuperarsusrequisitos: Productos de altaprecisién contolerancias estrechas.

1. Costo competitivo: El costo de mantenimiento, reemplazoy tiempo de inactividad del articulo
final se redujo debido a la vida util excepcional en comparacion con productos auto lubricantes
similares.




Industria minera y cementera.
Piezas de excavadora hidraulica, bujes de pivote, bujes de cubo, bujes de cilindro de descarga,

bujes de pala, piezas de dragline, bujes de pasador central, bujes de &rbol de levas, bujes de polea,
arandelas de empuje, bujes de carcasa inferior, bujes de contraeje, anillo de ajuste,

casquillos, bujeslocos
Principales aleaciones suministradas: C93200, C95400, C95500, C86300, (C86500,

C90500, C90700, C92700, C93700, C93800.




Componenetes hidraulicos.

Culatas, anillos de sello, prensaestopas, pistones hidraulicos, rodamientos de cojinetes, anillos de
desgaste bipartidos, cabezoteshidraulicos.

Principales aleaciones suministradas: C93200, C95400, C90700, C90500, C93800, C94300.

Industria siderdrgica.

Piezas de prensa de extrusion hidraulica, bujes de brida, placas de desgaste, liners, guias de
puente, placas deslizantes, patines, bujes de cilindro, bloques de guia, piezas de la enderezadora
de tubo

Principales aleaciones suministradas: C86300, C86500, C90500, C90700, C93200, C93700, C95400,
C95500.




Industria azucarera.

Chumaceras refrigeradas, medias cafas, tejas de reposo, silletas, bujes, barras, implusores,
cabezotes hidraulicos.

Principales aleaciones suministradas: C84400, C93200, C93700, C95500.

Bombas y valvulas.

Productos manufacturados: bujes de eje de linea, tuercas de viaje, mangas del eje, anillos de caja,
impulsores, asientos de valvula, tuercas de tornillo sinfin, tuercas de retencion, pistones de
bomba de timon, tapones de valvulas, bujes de reflujo, tallos de la valvula, anillos de sello,

espaciadores.
Principales aleaciones suministradas: C83600, C86300, C93200, C95400, C95500.




“oxdyy =diy
83 000 2p 0802 u0d javug(,)

[ ¥6'8 001 - 06 9€ - 02 62 -SZ 6%~ St [ o1 9'88 796°69€8 | 002961 | [@nbiN 2:q00
0s voL di1 65T S-St BE - S€ 56~ 58 UNT 6 [ 8 VINPRITTIVND-SO 856-8v18 | 00BSED
0s €SL diy 561 -9 vy - 0p 00T - 06 1 v v 8 YINDIITTIVNDSO S56'8¥T8 | 005562
09 svL diLoLt 8E-21 SE-0F S8~SL 1t v 58 VATTVNI)-SO vS68PI8 | 0OVS6D oruungy
s§ £S'L a1 0t1 s2-02 LT-St SL-59 ot 1 68 £2461¥NI-59 4989 £S6-8V18 | OOESED 1€ 23008
08 3 41105 dizr dip g1 diL sz 0z L 174 Sv6-998 005¥6)
08 (88 LIRSS di g1 dig 91 i ze dSE0 1 8 18 #6998 [
08 1£6 418y ST~01 dig €1 2=z ST S oL EV6-v858 | OOEVED
08 ST a8 gr-2t1 9t -t 0€-92 st ¢ 8¢ S CEEINRRD] L9 SE6-¥BSE | OOBEED
08 68 di109 oz-st 81-21 SE-0F ot ot 08 0Tqd0TUSNI-5O ¥ ZE648S8 | 00LE6D
oL 88 41109 0z-st 9T~ 2% 2E-82 6 S 98 a9 SEGVESH | 00SE6D | Owold oyelsy
0L £6'8 11 59 0Z-SI 8T -vT o€ - 0F 3 L L £8 9QdyUZLUSNI-59 099 ZE6-v8S8 | 00Z£62 01f@ 320
0L (19%20Y 088 dit diL 0F diLov S at 6L 826-8¥18 | 00826
st 8L'8 e 0z -0t dig 12 v~ SE z ot 88 £9 L26°80T8 | 00LZ6D
o €08 diLoL 0€-07 0Z~8T vo-0f [4 1 ot L8 9z6-8¥18 | 009262 owoyd
[i]3 d1L08 0z -0t dig 07 by - SE 1 1 11 L8 2q411USND ST6-8p18 | 005261 | oueis3asuoig
0z SL'8 58-59 91 - 01 [ vy~ SE ST [43 598 LT6ZV8 | 00LT6D
0z (88 58-S9 ar-o1 zz-L1 vo-SE ST S0t 88 9r6-LZv8 | 00916)
(114 dig €T dyz dig 5T diy S€ 9T 8 116228 001762
0z diy sot -1 diy sz 2E-0E 1 vt S8 OT6-v858 | 000I6D
44 38 TIUSND-59 806°/7¢8 | 00806
07 8.8 08 0z-01 -8t vy -SE has 68 59 106-v858 | 00£06
0 €8 st sz~0z zz-81 Sy -0v z ot 88 ZIUSNY's9 29 S06-v858 | 005062
(13 188 SL~09 0 -0 12-81 Sy -0y v 8 28 079 £06-v858 | O0E06D ouelsy
[1]4 128 oL (3 dip 91 AL 8 L £6 002062 | 23008
0s €8 +SET = 07T 12-91 0= ¥T L9-09 33 xepy | xepy | xew vi xel | xewy way 5¢8-v858 | 005482
ot '8 58 0€ - 02 SZ-81 SS-Sp 33 St (X4 St XeN § 50 1 way T48-v8SH | 00ZL8) | oIS ¢ 2Ivosg
9z £8 JOET 0E-07 82 -5 TL-59 UN ST 1 T ST6E S0 85 TIVLEUZND £ 598-v858 | 005982
8 ve'L oS22 ST-21 £8-09 STT =011 UNE 9 £ way £9 B0EY £98-v8S8 | 00E98D osduedueny
0f S8'L 4561 = J0LT 0Z~-81 8y =S¢ 56~ 06 UWE 2 £ way v9 TIYSEUZND VOEY 798-v858 | 00293 |& 33u0sg
08 ov's St ov-S1 8T -¥T 05 -0t £0 L'VE 3 T £9 qdopuznd £58-v858 | 00£58D
08 Sv'8 09 -0p SE~07 [Ah e vE -~ 0F 67 £ T L9 w v58-v858 | 00S8D
08 058 05 - 0% SE-62 £1-21 8¢~ S ¥z £ 1 143 258-9858 | 002580 | ofuewy uoie)
06 Iz sS 8Z-91 yT-€T SE€ = 67 3 L £ 8L SP8-p858 | 005¥8 ofos-jwas
06 L8 33 9z - 81 ST-£1 vE - 62 6 L £ 18 vy8-v858 | 00vrvad v
v £28 09-0§ [ LT -9 L5~ 0F S S S 58 SQdSUZUSN)-59 [3 9£8-p858 | 00982 ofos up1eY
diL by or =0T 6-59 52~ 61 L'66 001182 2i1q0)
% % % % % %
001 Qun dig -uN dig -l dig - uny % song v 24 N uz ad us % ™
= upie pepiqeuinbery | Jod endiy “(1s%) INN Ivs WISV vad VIV
0534 uoneduory enuapad e (15%) uorsuay
|)Buug ezaing ap % e e ¥ | efeepuaisisay
SYIINYI3IW S3AVQA3id0Yd _ VIIWIND NOIDISOdWOD SYINYON

‘sauoje| A sasuoug
"BUIJE U3 UQPIpUN) 3p sauoled|e sajedduld

odjeuny )




Funalco, SA deCV.
CONTACTO
+52 (55) 5558 2955, 5758 7638, 5758 7468
www.funalco.com.mx
cynthia@funalco.com.mx
diego@funalco.com.mx
CDMX, México.
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